
Datenblatt für Anfragen und Bestellungen  
von Sonder-Spannbacken weich / hart (Seite 1 / 2)

Kontaktdaten

Bearbeitung

Backenausführung

Deutsch

■ Einfach kopieren und faxen an: +49 (0) 7542 3886 
■ Auf www.smw-autoblok.de herunterladen und ausfüllen

Firma: 

>> Achtung: Spannstelle und Anlage in Zeichnung mit Pfeil markieren. Werkstückbearbeitung einskizzieren.

Werkstück

Kunden-Nr. (falls vorhanden):

Benennung:

E-Mail:

Berater bei SMW-AUTOBLOK (falls bekannt):

Datum:

Straße:

Material:

PLZ / Ort:

Spannfläche:

 Drehen

 1. Aufspannung

 Schlichten

 2. Aufspannung

 Sonstiges:

 Nut und Verzahnung gefräst  Nut und Verzahnung geschliffen

Deformation zulässig:

Vorschub pro Umdrehung in mm/U:

 Wendespannung, 1. und 2. Aufspannung mit einem Backensatz

 6-Punkt-Spannung radial  axial pendelnd 12-Punkt-Spannung radial  axial und radial pendelnd

Spanntiefe in mm:

Spannmarkierungen zulässig:

Max. Einsatzdrehzahl in min-1:

 Spann-Ø und Anlage mit Aufmaß gefertigt zum Fertigdrehen auf dem Spannfutter beim Kunden

Max. Maschinendrehzahl in min-1:

 roh

 Fräsen

 Greiferbacken

 Schleifen

 Weiche Backen

 Ja: 	  mm

 Ja

 vorbearbeitet

 Bohren

 Siehe Datenblatt (Sonderbacken nach Kundenwunsch)

 mit Kühlmittel

 Spannkontur glatt

 fertig

 Schruppen

 trocken

 Pflastersteinverzahnt

 Nein

 Nein

Sachbearbeiter:

Abteilung:

Telefon:

Fax:

KS-Wert:

Englisch

Datasheet for special
hard or soft top jaws (Page 1 / 2)

Contact data

Process

Jaw version

Deutsch

■	Simply copy and fax to: +49 (0) 7542 3886 
■	Download from www.smw-autoblok.de

Company: 

>> Attention: Mark the clamping and locating area of the work piece in your drawing.

Workpiece

Customer-No. (if known):

Work piece type:

E-Mail:

Contact at SMW-AUTOBLOK (if known):

Date:

Street:

Material:

Zip Code/ Village:

Clamping area:

 Turning

 1. OP

 Finishing

 2. OP

 Other

 Slot and serration milled  Slot and serration ground

Deformation allowed:

Feed per rev. in mm/rev:

 Turn over clamping = both ops. in one jaw set

 6 point clamping radial  axial swivelling 12 point clamping radial  axial und radial swivelling

Cutting depth in mm:

Marks from gripping allowed:

Max. machining speed in rpm:

 Clamping and location surface pre machined for finishing on the machine at the customer

Max. machine speed in rpm:

 raw

 Milling

 Gripper jaws

 Grinding

 Soft jaws

 Yes: 	  mm

 Yes

 pre machined

 Drilling

 See datasheet (Special jaws on customer request)

 with coolant

 non serrated clamping area

 finish machined

 Roughing

 dry machining

 diamond serration

 No

 No

Contact:

Department:

Telephone:

Fax:

KS-factor:

SpanischDänischFinnischNiederländischPortugiesischSchwedischUngarischPolnischRumänischSlowakischTschechischChinesischJapanischKoreanischLEERLEERLEERLEERLEERLEERLEERLEERLEERLEERLEER
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Spannfutter

Maschine

Sonstiges

■ Einfach kopieren und faxen an: +49 (0) 7542 3886 
■ Auf www.smw-autoblok.de herunterladen und ausfüllen

Hersteller: 

Typ und Größe:

Anzahl Backen:

Backen-Schnittstelle:

Bearbeitungsachse:

Beladung:

Max. Schwingkreis-Ø in mm:

 Nut und Verzahnung (bei Sonderfutter Zeichnung mitsenden)

 Horizontal

 Nutbreite: 		   mm

 Vertikal

 Auswuchten dynamisch mit Werkstück

Verzahnung:  1/16" x 90°

 3 x 60°

 Kreuzversatz (bei Sonderfutter Zeichnung zusenden)

 Sonstige:

 3/32“ x 90°

 Modul 2

 1.5 x 60°

 Hängend

 Manuell  Automatisch (Störkontur für Handlingseinrichtung angeben)

Datasheet for special
hard or soft top jaws (Page 2 / 2)

Power chuck

Machine

Other

■	Simply copy and fax to: +49 (0) 7542 3886 
■	Download from www.smw-autoblok.de

Manufacturer: 

Type and Size:

Number of jaws:

Jaw mounting:

Machine spindle:

Loading:

Max. Schwing-Ø in mm:

 Slot and serration (If it is a special chuck please send a drawing!)

 Horizontal

 Slot width: 		   mm

 Vertical

 Dynamic balancing with work piece

Serration:  1/16" x 90°

 3 x 60°

 Tongue and groove (If it is a special chuck please send a drawing!)

 Other:

 3/32“ x 90°

 Modul 2

 1.5 x 60°

 Inverted

 Manual  automatic (send information about interference with loader!)
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