BHD_FC BHM_FC Prazisions-Kraftspannfutter @ 165 - 630 mm

m Fliehkraftausgleich
SPITZVERZAHNUNG | SPITZVERZAHNUNG m GroBer Durchgang
ZOLL METRISCH m 3 Backen

Anwendung/Kundennutzen

e Fir Hohl- oder Teilhohlspannung

e GroBer Durchgang

e Mit Fliehkraftausgleich fir hochste Drehzahlen

e Sicheres Spannen auch von deformationsempfindlichen Teilen bei hohen Drehzahlen

BHD-FC: Grundbacken mit SPITZVERZAHNUNG ZOLL (1/16" x 90°, 3/32" x 90°)
BHM-FC: Grundbacken mit SPITZVERZAHNUNG METRISCH (1.5 mm x 60°)
(165 - 400 mm) (Japanische Aufsatzbacken verwendbar)

Technische Merkmale

o Kraftlbersetzung tber Keilhaken

¢ Fliehkraftausgleich Uber integrierte Gegengewichte fur geringen Spannkraftabfall
bei hohen Drehzahlen

o Futterkdrper einsatzgehartet (bis @ 315) fur hochste Prazision und Lebensdauer

Lieferumfang Bestellbeispiel
3-Backenfutter 3-Backenfutter BHD-FC 210/ A6

1 Satz Nutensteine mit Schrauben oder

1 Satz weiche Aufsatzbacken 3-Backenfutter BHM-FC 250 /7220

Befestigungsschrauben

Spannkraft- / Drehzahldiagramme
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Die Daten in den Diagrammen beziehen sich auf 3-Backenfutter, die A Sicherheitshinweis / Beschadigungsgefahr:
nach Bedienungsanleitung frisch gewartet und mit SMW-AUTOBLOK- Bei hoheren / schwereren Aufsatzbacken oder bei radial tUber den
Fett K67 geschmiert sind. Die statischen und dynamischen Spannkrafte Futterkorper hinausstehenden Backen muss die Betatigungskraft /
sind mit weichen Standard-Aufsatzbacken gemessen, die nicht radial Drehzahl entsprechend reduziert werden.
Uber den Futterkorper Gberstehen.
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Technische Daten

SMW-AUTOBLOK Typ BHD-FC 165 | BHD-FC 210 | BHD-FC 250 | BHD-FC 315 | BHD-FC 400 | BHD-FC 500 | BHD-FC 630
BHM-FC 165 | BHM-FC 210 | BHM-FC 250 | BHM-FC 315 | BHM-FC 400 = =

Anzahl Backen T S O A R I T T

Durchgang mm 45 52 66 95 118 125 165
Hub pro Backe mm 3.2 4 5 5 6.5 9 9
Kolbenhub mm 15 19 24 24 31 34 34
Betatigungskraft max.* kN 25 38 50 60 70 100 100
Gesamt-Spannkraft max* kN 70 110 145 170 200 240 240
Drehzahl max. min! 6500 6000 4500 4000 3200 2500 2000
Masse (ohne Aufsatzbacken) kg 11 21 32 50 95 160 335
Massentragheitsmoment kg-m? 0.042 0.13 0.29 0.67 2 5.2 18
Betatigungszylinder (empfohlen) SIN-S 100 100/ 125 125/ 150 125/ 150 150/175 150/175/200 175/ 200
VNK-T2 / VSG 102-46 130-52 150-67 225-95 320-127 320-127 450 / 165
Id.-Nr. BHD-FC 3 Backen (Zentrierrand) 77154316 77154321 77154325 77154331 77154340 77154350 77154363
Id.-Nr. BHM-FC 3 Backen (Zentrierrand) 77154616 77154621 77154625 77154431 77154640 - -

* Bei Innenspannung muss die Betatigungskraft um 30% reduziert werden.
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Prazisions-Kraftspannfutter @ 165 - 630 mm

BHD-FC |[BHM-FC

SPITZVERZAHNUNG
ZOLL

m Fliehkraftausgleich
m GroBer Durchgang
m 3 Backen

SPITZVERZAHNUNG
METRISCH
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.
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