Prazisions-Kraftspannfutter @ 170 - 400 mm

AP®-D

AP®-M

SPITZVERZAHNUNG
METRISCH

m Ohne Durchgang
m 3 Backen
m proofline® Futter = abgedichtet - wartungsarm

Anwendung/Kundennutzen

e Fir mittlere bis groBe Produktionsstlickzahlen von Futterteilen

e Abgedichtetes Futter, wartungsarm, speziell geeignet zur Trockenbearbeitung
von Guss- und Schmiedeteilen oder bei Einsatz von Hochdruckkihlmittel

AP-D: Grundbacken mit SPITZVERZAHNUNG ZOLL (1/16" x 90°/ 3/32" x 90°)
AP-M: Grundbacken mit SPITZVERZAHNUNG METRISCH (1.5 mm x 60°)
(Japanische Aufsatzbacken verwendbar)

Technische Merkmale

e Konstante Spannkraft durch Dauerfettschmierung
Durchgangsbohrung fur Medienzufuhr
Futterkorper und Innenteile einsatzgehartet
proofline® Futter = abgedichtet - wartungsarm

SPITZVERZAHNUNG
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Lieferumfang Bestellbeispiel
Y. g 3-Backenfutter 3-Backenfutter AP-D 215/ A6
/proofline® Bayreihe 1 Satz Nutensteine mit Schrauben oder

abgedichtet -

wartungsarm

1 Satz weiche Aufsatzbacken
Befestigungsschrauben

3-Backenfutter AP-M 260 /7220

Spannkraft- / Drehzahldiagramme
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Die Daten in den Diagrammen beziehen sich auf 3-Backenfutter, die
nach Bedienungsanleitung frisch gewartet und mit SMW-AUTOBLOK-
Fett K67 geschmiert sind. Die statischen und dynamischen Spannkrafte
sind mit weichen Standard-Aufsatzbacken gemessen, die nicht radial

Drehzahl (min*")

A Sicherheitshinweis / Beschadigungsgefahr:
Bei hoheren / schwereren Aufsatzbacken oder bei radial Uber den
Futterkorper hinausstehenden Backen muss die Betatigungskraft /
Drehzahl entsprechend reduziert werden.

Uber den Futterkdrper Uberstehen.

Technische Daten

SMW-AUTOBLOK Typ AP-D 170 AP-D 215 AP-D 260 AP-D 315 AP-D 400
(AnzahiderBacken | 3 3 | 3
Hub pro Backe mm 3.6 46 5 6.3 7
Kolbenhub mm 17 22 24 30 33
Betatigungskraft max.* kN 30 42 55 65 75
Gesamt-Spannkraft max.* kN 72 112 150 180 210
Drehzahl max. min’' 6000 5000 4000 3200 2400
Masse (ohne Aufsatzbacken) kg 10 19.5 325 56 90
Massentragheitsmoment kg-m? 0.037 0.113 0.28 0.69 1.7
Betatigungszylinder (empfohlen) Typ SIN-S 100 SIN-S 100 / 125 SIN-S 125/ 150 SIN-S 125/ 150 SIN-S 150/ 175
Id.-Nr. AP-D (Zentrierrand) 77180317 77180321 77180326 77180331 77180340
Id.-Nr. AP-M (Zentrierrand) 77180417 77180421 77180426 77180431 77180440

* Bei Innenspannung muss die Betatigungskraft um 30% reduziert werden.
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Prazisions-Kraftspannfutter @ 170 - 400 mm

m Ohne Durchgang
m 3 Backen
m proofline® Futter = abgedichtet - wartungsarm
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SPITZVERZAHNUNG
METRISCH

@ 260-A6
Indirekte Aufnahme

Technische Anderungen vorbehalten.

Fir genauere Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.
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