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Berechnungsservice

 ■ Für dünnwandige Teile liefern wir die Berechnung der Verformung des Werkstückes durch das Spannmittel

Deutsch

Bitte beachten: 
Die Rundheit des Werkstücks wird durch die Verformung beim Spannen und zusätzlich durch die Maschinenspindel, 
das Werkzeug und die Werkstückcharakteristik beeinfl usst.

Bitte beachten: 
Die Rundheit des Werkstücks wird durch die Verformung beim Spannen und zusätzlich durch die Maschinenspindel, 
das Werkzeug und die Werkstückcharakteristik beeinfl usst.
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Berechnungsservice
 ■ Für SMW-AUTOBLOK-Futter berechnen wir die erforderliche Futterspannkraft in Abhängigkeit 
 der Bearbeitungsdaten bzw. der jeweiligen Spannsituation

Deutsch


