Berechnungsservice

m Fiir diinnwandige Teile liefern wir die Berechnung der Verformung des Werkstiickes durch das Spannmittel

W, Yerform -03.03.02/MR SMW-AUTOBLOK

Kunde: IBeispiel 1 Werkstiick-Nr: I

- Werkstlck-Daten—
Aussendurchmesser AD
100 mm

Innendurchmesser ID
80 mm

Einspanntiefe L1
15 mm

Werkstoff

Stahl vl
-Futter-Spannkraft— (WerkstUck-Spannung arusten |

7000 daN S 3-Punkt - 6-Punkt

Spannung Spannung e

berechnen

S
Y
Berechnung der Verformung ’”?
3-Punktspannung

Werkstlckverformung t

0,3265 mm

S3

Bitte beachten:

Die Rundheit des Werkstiicks wird durch die Verformung beim Spannen und zusatzlich durch die Maschinenspindel,
das Werkzeug und die Werksttickcharakteristik beeinflusst.

W, Yerform -03.03.02/MR SMW-AUTOBLOK : = ]DI_)Q

Kunde: [Beispiel 2 Werkstlck-Nr:

- Werkstlck-Daten—
Aussendurchmesser AD
100 mm

Innendurchmesser ID
80 mm
Einspanntiefe L1
15 mm

Werkstoff

Stahl v l

-Futter-Spannkraft— (Werkstuck-Spannung cructen |

[T daN 3-Punkt & 6-Punkt
70 Spannung Spannung P |

3
o)
<

berechnen

Berechnung der Verformung
6-Punktspannung

S5

Werkstlckverformung t

0,0187 mm

Bitte beachten:

Die Rundheit des Werkstiicks wird durch die Verformung beim Spannen und zusatzlich durch die Maschinenspindel,
das Werkzeug und die Werksttickcharakteristik beeinflusst.
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Berechnungsservice

m Fiir SMW-AUTOBLOK-Futter berechnen wir die erforderliche Futterspannkraft in Abhangigkeit

der Bearbeitungsdaten bzw. der jeweiligen Spannsituation

w. ESPK1.3 SMW-AUTOBLOK o
Kunde [Beispiel 1 WerkstickNr. |
Bearbeitungs-Daten a Backen-Daten Spannfutter-Daten

Spanndurchmesser % Backenlange
i |_I 72 mm

I 100 mm Backengewicht | Spannfutter-T
Backenbreite / Backe (ka) KNCS-N vI

Zerspandurchmesser 22 0,47
pr | I mm
I 80 mm Backenhthe

38 -
Spannfutter-Grafe
Schwerpunktradius [h
Aufsatzbacke
94 i
max. zul.

Backenspannflache ——— Spannkraft

" glatt 10000 dalN

" Pflastersteinverzahnung

(¢ Spitzverzahnung
lz/lsp <=3 vI

i 02 mm/Umdr.

Schnittiefe
2 mm Werkstiick-Daten
Werkstoff

Einstellwinkel 16MnCE & I
pati
| 45 Werkstiickoberflache

" geschliffen
Drehzahl " geschlichtet

I 4500 min/-1 & 1oh

fiir die Bearbeitung erforderlichen Krafte

Futterspannkraft Futterspannkraft drucken
Haupt- bei statischer bei dynamischer —l
schnittkraft Anwendung Anwendung
berechnen
114 daN - 405 daN | 5054 daN
beenden

Die angezeigten Werte sind RICHT-WERTE. Bei der Bearbeitung eventuell auftretende zusatzliche Faktoren wurden nicht
beriicksichtigt. Die Yerantwortung zur Priifung der angezeigten Werte hat der Anwender zu tragen. Garantieleistungen
bzw.Forderungen jeglicher At konnen nicht gewahit werden.
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