FDG

Hochgenaue Stirnmitnehmer
zum Schleifen zwischen Spitzen

m Bearbeitung der AuBenkontur des Werkstickes in einer Aufspannung
m Spindelseitig kraftbetatigt
m Hochste Rundlaufgenauigkeiten
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Stirnmitnehmer zum Schleifen zwischen Spitzen

B Spindelseitig kraftbetatigt

Anwendung/Kundennutzen

e Bearbeitung der AuBenkontur des Werkstiickes in einer Aufspannung

e FUr Weich- oder Hartschleifbearbeitung

e Feste Zentrierspitze flr zentrische Spannung fur hochste Rundlaufgenauigkeiten

Technische Merkmale

Hochste Rundlaufgenauigkeit < 0.003 mm

e Ausgleichende Mitnahmeelemente

e Ruckziehung der Mitnahmebolzen beim Be- und Entladen

e Feinjustierung am Stirnmitnehmer fur hochste Rundlaufanforderungen

Lieferumfang Zubehor
Stirnmitnehmer ohne Wechselteile Unterbauzylinder UBZ-FDG
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fur genauere Informationen, steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

Technische Daten

204869 204876 FDG 0
___-_-------
204871 204878 FDG 2
___-_-------
204873 204880 FDG 4
___-_-------
204875 204882 FDG 6 110 10-15 25 2,5

Stirnmitnehmer mit Morsekegelschaft nach DIN 228 auf Anfrage erhaltlich.

MUnterbauzylinder mit pneumatischer Betdtigung UBZ fiir Ausfiihrung Zentrierrand Z140 optional erhaltlich.
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Stirnmitnehmer zum Schleifen zwischen Spitzen

B Wechselteile
Zentrierkopfe / Zentrierspitzen

Anwendung/Kundennutzen

e Ausfihrung mit Hartmetalleinsatz

e Maximale Stabilitat

e Hochste Wechselgenauigkeiten

e Befestigung im Stirnmitnehmer durch Plananlage und Gewindestift

Zentrierkopfe Typ FDG 0 und FDG 1 ist die 60° Spitze mit Hartmetall beschichtet.
Die Zentrierspitzen Typ FDG 2 bis FDG 6 sind in Hartmetall-Ausfuhrung.

A
Zentrierkopfe Zentrierspitzen
Typ FDG 0/ FDG 1 Typ FDG 2 bis FDG 6
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Id.-Nr. Zentrum
Zentrierspitze
204883 FDG 0
204885 FDG 2
204887 FDG 4
204889 FDG 6 10-15

Mitnahmebolzen mit Diamantbeschichtung

Form A
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Form B
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Form C
g ?( \ukli Mitnahmebolzen

Diamant

Id.-Nr. Spannkreis Form e Mitnahmebolzen zur Ubertragung des
e - Drehmoments auf das Werksttick
. M . .

Mitnahmebolzen mit Diamantbeschichtung

204890 Diamant Hoher Reibwert
_204892 _D|amant _- Spannkreis D1/D2/D3 siehe Technische

Daten.
Weitere Abmessungen auf Anfrage
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