Membrantechnik

Membranspannfutter
FuttergroBBen @ 210 - 400 mm

= Membranspanntechnik fir héchste Prazision
m FUr Zahnflankenspannung oder AuBenspannung
m Mit und ohne Futterdurchgang

SMW-AUTOBLOK

23



m Spannbacken
m Vollspannzylinder umlaufend
m Installation

AuBendurchmesserspannung

m Spannbacken
m Vollspannzylinder umlaufend
m Installation

AuBendurchmesserspannung

24 SMW-AUTOBLOK

Zahnflankenspannung Rollenkafig

Zahnflankenspannung Rollenkéfig

D

Membranspannfutter
BACKENSCHNELLWECHSEL

Zahnflankenspannung

D-KOMBI®

Radial-Axialspannung
BACKENSCHNELLWECHSEL

Zahnflankenspannung



D-PLUS

m Radiale AuBen- oder Teilkreisspannung

m Mit Durchgangsbohrung Membranspannfutter
m Fliehkraftkompensation BACKENSCHNELLWECHSEL

AuBendurchmesserspannung Zahnflankenspannung Rollenkafig Zahnflankenspannung
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D

Membranspannfutter
BACKENSCHNELLWECHSEL Abmessungen und technische Daten

& Hub S
] [

o
oF
oP
G1
2D
2 D1

Technische Anderungen vorbehalten.
Fur genauere Informationen, steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

SMW-AUTOBLOK Typ

| | : | :
m“-_“—‘-
_-___

Backenhohe

Kolbenhub min./max.

Axiale Zugkraft min./max.*

Massentragheitsmoment

* Zusatzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betatigungskraft durch den Spannzylinder
GISEED Die fur den Anwendungsfall zuléssige Drehzahl ist auf den Spannbacken angegeben und darf nicht tiberschritten werden.

m Bitte beachten Sie, dass der Druck fur Spannen und Entspannen am Spannzylinder unabhéngig voneinander auf
2 unterschiedliche Werte eingestellt werden kann.

Wichtig: Futter niemals ohne eingesetzte Backen rotieren lassen, da sonst der Fliehkraftausgleich beschadigt wird.
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D-KOMBI®

Radial-Axialspannung

BACKENSCHNELLWECHSEL Abmessungen und technische Daten

D1

Hub S _l'

S1 mll

Technische Anderungen vorbehalten. -
Fur genauere Informationen, steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

SMW-AUTOBLOK Typ | D-210 KOMBI D-315 KOMBI D-400 KOMBI

mm---—m
315
_-_—_—

C mm 118.5 130 130 136
Spannbereich ohne Finger 20-175 40-220 60-275 126-350

Spannbereich mit Finger

mm 104.8 1334 133.4 171.4 171.4 171.4

M28 x 1.5 M28 x 1.5 M28 x 1.5 M28 x 1.5

Backenhohe

Kolbenhub Spannfinger

-———_
_-____
Hub pro Backe bei Hohe H

-———_

Axiale Druckkraft Futter 6ffnen Fc

Axiale Druckkraft Spannfinger 6ffnen FA

Masse ohne Aufsatzbacken

Betatigungszylinder (empfohlen) Typ ZHVD-DFR ZHVD-DFR ZHVD-DFR ZHVD-DFR

*  Zusatzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betatigungskraft durch den Spannzylinder
G Die fir den Anwendungsfall zuléssige Drehzahl ist auf den Spannbacken angegeben und darf nicht tiberschritten werden.
(T rutter niemals ohne eingesetzte Backen rotieren lassen, da sonst der Fliehkraftausgleich beschadigt wird.
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D-PLUS Membranspannfutter mit Durchgang

Membranspannfutter
BACKENSCHNELLWECHSEL Abmessungen und technische Daten

Backen und Spannbereiche siehe Futter Typ D
®

o S
—
32sigs H 55
';%j—ﬁ—
o] :

Technische Anderungen vorbehalten.
Fur genauere Informationen, steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

SMW-AUTOBLOK Typ | D-PLUS-260 D-PLUS-315

S ) S 7 S
315
_-__

_-__
E mm 225 275

S FE om0 M0 s
G M16 M16

e Maas Mes
J mm 6 6

_-__

Kolbenhub

Axiale Zugkraft min./max.*

Massentragheitsmoment kg-m?

* Zuséatzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betatigungskraft durch den Spannzylinder.

IS Die fur den Anwendungsfall zulsssige Drehzahl ist auf den Spannbacken angegeben und darf nicht tiberschritten werden.

IS Bitte beachten Sie, dass der Druck fir Spannen und Entspannen am Spannzylinder unabhangig voneinander auf
2 unterschiedliche Werte eingestellt werden kann!

Futter niemals ohne eingesetzte Backen rotieren lassen, da sonst der Fliehkraftausgleich beschadigt wird.
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D-VARIO

Membranspannfutter

FLEXIBLES BAUKASTENSYSTEM

Abmessungen und technische Daten

Anwendung/Kundennutzen

roofline® gy reihe
abgedichtet - wartungsarm

Optionales Zubeh6r im Baukastensystem:

Spannung von Zahnradern in den Zahnflanken

o 6 verschiedene Aufsatzbacken fur unterschiedliche
Kopfkreisdurchmesser

e Key Lock System fiir unterschiedliche Teilungen von
Zahnradern (siehe Abbildungen A bis C)

e Spannbolzen fur unterschiedliche Module erhaltlich
(Kugelmal3 @ 3,0 mm bis 6,0 mm)

e Werkstlckanschlag

Spannung am Aussendurchmesser (Typ A)

o 4 unterschiedliche Backenrohlinge fur verschiedene
Aussendurchmesser

o Werkseitig fertigbearbeitete Backen auf einen
vorgegebenen Spanndurchmesser

e Werkstlckanschlag

A: Zdhnezahl teilbar durch 3

Anwendungsbeispiel:
Zahnrad mit Zdhnezahl [z] =

B: Zdhnezahl nicht durch 3 teilbar

Anwendungsbeispiel:
Zahnrad mit Zdhnezahl [z] =

o Flexibles Membranspannfutter fir die Schleifbearbeitung mit schnellen
Einstellmoglichkeiten fur kurze Rustzeiten

Technische Merkmale

e Einstellbares modulares Backensystem flr verschiedene Werkstlcke

Key Lock System zur Schnellpositionierung der Teilung unterschiedlicher Werkstticke

Mikrometergenaue radiale Feinverstellung der Schleifmitte

Fur kleine, mittlere und groBBe LosgroBen geeignet

Werkstlckanschlag mit Luftanlagekontrolle und integrierten Spuldtsen fur

erhohte Sicherheit optional

Backen Typ A zur AuBenspannung optional erhéltlich

e D-VARIO Configurator: kostenlose Software zur schnellen und sicheren
Konfiguration der Aufspannung (www.smw-autoblok.de/qr/dvario)

Lieferumfang
Membranspannfutter D-Vario (mit Befestigungsschrauben)

D-VARIO Configurator Software:

e Sichere und schnelle Konfiguration der
Aufspannung fur unterschiedliche
Zahnrader

e \Web-APP: von Uberall mit jedem
Gerat ausfuhrbar
(Internetverbindung notwendig)

e Exportfunktion der Ergebnisse

Mit dem kostenlosen D-VARIO Configurator erstellen Sie in
sekundenschnelle Ihre individuelle Konfiguration der Aufspannung
unterschiedlicher Zahnrader.

Zur Eingabe der Daten sind nur 3 Schritte notwendig.

Optional konnen Sie die Auslegung des Werkstlckanschlags

und der zugehorigen Auflagebolzen vornehmen.

Durch die integrierte Exportfunktion kénnen die Ergebnisse jederzeit
gespeichert oder gleich an einen Drucker gesendet werden.

Start des Web-Apps: www.smw-autoblok.de/qr/dvario

C: Zahnezahl nicht durch 3 teilbar

Anwendungsbeispiel:
Zahnrad mit Zahnezahl [z] =

» Auslegung Key Lock System:
3x Key gerade

> Auslegung Key Lock System:
1x Key gerade,
2x Key fur Zahnezahl 31

» Auslegung Key Lock System:
1x Key gerade,
2x Key fur Zahnezahl 32
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D-VARIO

Membranspannfutter
Abmessungen und technische Daten FLEXIBLES BAUKASTENSYSTEM

Aufsatzbacken und Werksttckanschlag sind optional.

C H
S |
C
<| w| w| =Z| a| - QR ol 5 8
S 8 § 8§ § © ez 8 9 ©
@
T
l L
=
Technische Anderungen vorbehalten. J B

Fur genauere Informationen, steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

SMW-AUTOBLOK Typ | D-VARIO 215

Aufnahme Z170

Id.-Nr. 069100

Anlageflache fir Anschlag 49.5
e e ees
Spannbereich min./max. D mm 24 -144
Schwingkrelsmin. D1 Mmoo 215
Schwingkreis max. D2 mm 264
B am 0
F mm 1334
e
G1 M24x1.5

Kolbenhub S mm 1.0

Axialkraft min./max.* kN 0-15

Massentragheitsmoment

* Zusatzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betdtigungskraft durch den Spannzylinder

CIIMEEE  Bitte beachten Sie, dass der Druck fur Spannen und Entspannen am Spannzylinder unabhangig voneinander auf
2 unterschiedliche Werte eingestellt werden kann.
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D-VARIO

Membranspannfutter

FLEXIBLES BAUKASTENSYSTEM

m Ubersicht Baukasten

Konfiguration der Aufspannung zur Bearbeitung des Zahnrades in nur 5 Schritten:

Zunachst wird die passen-
de Aufsatzbacke (1 bis

6) anhand des Kopfkreis-
durchmessers [d;] des zu
bearbeitenden Zahnrades
ausgewahlt.

Pro BackengroBe kann
jeweils ein Durchmesser-
bereich von insgesamt 20
mm mit zwei verschie-
denen Spannbolzen (Typ
A und Typ B) abgedeckt
werden. Die Aufsatz-
backen werden im Satz
inklusive einem geraden
Key Lock Einsatz ausge-
liefert.

Als nachstes wird der
passende Spannbolzen
bestimmt. Die Spann-
bolzen sind kugelférmig
und werden anhand des
Kugeldurchmessers des zu
bearbeitenden Zahnrades
bestimmt.

Die Spannbolzen gibt es
in den Ausfuhrungen Typ
A und Typ B: Typ A deckt
die ersten 10 mm des
Spannbereiches der je-
weiligen BackengréBe ab,
Typ B deckt die zweiten
10mm des Spannberei-
ches ab.

Aufbau des Baukastens:

ittt

s

[}
[]
becccca=

D-Vario Configurator

zur
und sicheren Konfiguration d
Aufspannung.

www.smw-autoblok.de

Optional ist ein Vorzent-
rierstift zur automatisier-
ten Werkstiickbeladung
erhaltlich. Die Auslegung
des Vorzentrierstiftes ist
abhdngig vom eingesetz-
ten Spannbolzen.

Aufsatzbacken (1 Satz = 3 Stiick)
in 6 verschiedenen GroBen verfligbar

fur unterschiedliche Kopfkreisdurchmesser [d3]

1 Stlick Key Lock Einsatz gerade
I--- im Aufsatzbackensatz enthalten

1

Zahnrad

Key Einsatze
(1 Satz = 2 Stuick) fur unterschiedliche
Zahnezahlen [z]

eeeee==Spannbolzen
(1 Satz = 3 Stiick) Kugeldurchmesser
3-6 mm fur unterschiedl. Kugeldurchmesser

coccaed

v

Ein Key Lock Einsatz Set
besteht aus 2 Sttick Key
Einsatzen.

Zahnrader, deren Zah-
nezahl durch 3 teilbar

ist, kdnnen alle mit dem
selben Key Lock Einsatz
Set (gerade) bearbeitet
werden.

Fur alle nicht durch 3 teil-
baren Zahnezahlen stehen
jeweils eigene Key-Einsatz
Sets zur Verfligung. Die
Key Lock Einsatz Sets sind
zu allen BackengroBen
kompatibel.

Zahnrad

Vv

Der Werkstlckanschlag
ist in drei Ausfuhrungen
erhaltlich:

Typ A: ohne Luftanlage-
kontrolle, ohne Spuldusen
Typ B: ohne Luftanlage-
kontrolle, mit Spuldusen
Typ C: mit Luftanlagekon-
trolle, mit Spuldusen.

Je nach Hohe des Zahnra-
des werden die Auflage-
bolzen ausgelegt.

Parameter zur Auslegung

des Baukastens:

Kopfkreisdurchmesser [d ]

A

Zahnezahl [z]

Kugeldurchmesser

v

Zahnrad
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D-VARIO

Membranspannfutter
m Konfiguration Baukasten FLEXIBLES BAUKASTENSYSTEM

I. Auswahl der Aufsatzbacken

Aufsatzbacken m———---

Kopfkreisdurchmesser 44-64 64-84 84-104 104-124 124-144

Backendurchmesser innen

Gewicht

e S3Se) W eme ome ome cos ems e
spannbolzentyp || Al | alelale|ale]ale]als

Abdeckbarer Spannbereich mm 24-34  34-44 44-54 54-64 64-74 74-84 84-94 94-104 104-114 114-124 124-134 134-144

Il. / lll. Bestimmung der Spannbolzen (und optional Vorzentrierstifte)

Spannbolzen Typ Satz Typ A Passende Typ B Passende
Vorzentrierstifte Vorzentrierstifte

Kugeldurchmesser @ 3,0 Id.-Nr. 630851B 339835 630844B 339843
Kugeldurchmesser 35 id-N. 6308528 339%3 6308458 339844
Kugeldurchmesser @ 4,0 Id.-Nr. 630853B 339837 630846B 339845
Kugeldurchmesser 04,5 id-Nr 6308548 339838  630847B 339846
Kugeldurchmesser @ 5,0 Id.-Nr. 630855B 339839 630848B 339847
Kugeldurchmesser @55 Id-N. 630858 33940 6308498 339848
Kugeldurchmesser @ 6,0 Id.-Nr. 630857B 339841 630850B 339849

Spannbolzen
Spannbolzen Typ A > Spannbolzen Typ A
Mit dem Spannbolzen Typ
Aufsatzbacke 1 @ 24-34 mm A kénnen die ersten 10
mm des Spannbereiches
Aufsatzbacke 2 @ 44-54 mm der jeweiligen Aufsatz-

backe abgedeckt werden.
Aufsatzbacke 3 @ 64-74 mm

Aufsatzbacke 4 @ 84-94 mm > Spannbolzen Typ B
Mit dem Spannbolzen Typ
Aufsatzbacke 5 @ 104-114 mm B konnen die zweiten 10
el mm des Spannbereiches
K Lgelgurchmesser Aufsatzbacke 6 @ 124-134 mm der jeweiligen Aufsatz-

@3,35,4,45,5556 backe abgedeckt werden.

Spannbolzen Typ B » Kompatiblitat

Die jeweiligen Spannbol-
zen mit deren verschiede-
nen Kugeldurchmessern
sind zu allen Aufsatz-
backengroBen

1-6 kompatibel.

Aufsatzbacke 1 @ 34-44 mm

Aufsatzbacke 2 @ 54-64 mm

Aufsatzbacke 3 @ 74-84 mm

Aufsatzbacke 4 @ 94-104 mm

Aufsatzbacke 5 2 114-124 mm

FEPPEE ppppepep

Kugeldurchmesser Aufsatzbacke 6 @ 134-144 mm

@ 3;3,5;,4;4,5;5;5,5;6
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D-VARIO

Membranspannfutter
FLEXIBLES BAUKASTENSYSTEM m Konfiguration Baukasten

IV. Auswahl der Key Lock Einsatze

Id.-Nr. Key Lock Einsatze fiir Zahnrader, deren Zahnezahl nicht durch 3 teilbar ist (1 Satz = 2 Stck)

z=10 z=11 z=13 z=14 z=16 z=17 z=19

z=52 z=53

z=55 z=>58 z=59

Id.-Nr. Key Lock Einsatze fiir Zahnrader, deren Zahnezahl durch 3 teilbar ist (1 Satz = 2 Stck.)

gerade

Bestellbeispiel:
Zahnrad mit Zdhnezahl 32 » nicht durch 3 teilbar » |d.-Nr. 339925 (1 Satz = 2 Stck.)
Zahnrad mit Zéhnezahl 33 » durch 3 teilbar » |d.-Nr. 338724 (1 Satz = 2 Stck.)

Der gerade Key Lock Einsatz , der mit dem Futter mitgeliefert wird, kommt immer zur Verwendung.

Key Lock Einsatz (1 Satz = 2 Stiick) » Kompatiblitat

Die Key Lock Einsatze sind

Aufsatzbacke 1 zu allen BackengréBen

kompatibel.
Aufsatzbacke 2

Aufsatzbacke 3

Aufsatzbacke 4

Aufsatzbacke 5

Aufsatzbacke 6

Hrpppp
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D-VARIO

Membranspannfutter
m Konfiguration Baukasten FLEXIBLES BAUKASTENSYSTEM

V. Werkstiickanschlag
Werkstiickanschlag

@ D1

@D

Spannbolzen
QE

Aufsatzbacke

|
. 1 Werkstlck M
' i

32,5 mm >

Bestimmung der Hohe der Auflagebolzen:
Werksttickanschlag A = Abstand zwischen Spannposition und Anlagefléache
| Hohe Auflagebolzen [H] = 32,5 mm - A

Spannposition = 1/2 Verzahnungslange des Werkstticks / bei langeren Verzahnungen gewiinschte Spannposition.
Falls unterste Flache nicht der Anlageflache entspricht, bitte unseren Kundenservice kontaktieren.

Werkstiickanschlag Typ A Typ B Typ C
Luftanlagekontrolle

Anlagedurchmesser min.

Breite Werkstiickanschlag

Auflagebolzen mit Auflageflache [E] = @ 2,5 mm Auflagebolzen mit Auflageflache [E] @ 4,5 mm

Hohe [Hl = 12,5 mm 339861 Hoéhe [Hl = 12,5 mm 339877

Hoéhe [H] = 17,5 mm 339863 Hoéhe [H] = 17,5 mm 339879

Hohe [H] = 22,5 mm 339865 Hoéhe [H] = 22,5 mm 339881
Hohe [H] = 27,5 mm 339867 Hohe [H] = 27,5 mm 339883
Hohe[H]= 300mm 339868 o s
Hohe [H] = 32,5 mm 339869 Hoéhe [H] = 32,5 mm 339885
Hohe [H] = 37,5 mm 339871 Hohe [H] = 37,5 mm 339887

. %72 Hohe[Wl=d400mm 33988
Hohe [H] = 42,5 mm 339873 Hohe [H] = 42,5 mm 339889
Hohe [H] = 47,5 mm 339875 Hohe [H] = 47,5 mm 339891
Hohe[H]= 500mm 3397  Hohe[H]=500mm 33892
I.D. Nummer ist fir 1 Satz (=3 Stck) I.D. Nummer ist fir 1 Satz (=3 Stuck)
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D-VARIO

Membranspannfutter
FLEXIBLES BAUKASTENSYSTEM m Backen Typ A fiir AuBenspannung

Backen Typ A &=

50

Spanndurchmesser

(N —
Spannbereich @ D min. - D max. mm 20-40 40-60 60-80 80-100 100-120 120-140

Backen Rohlinge (Satz = 3 Stck.)

* Backen werkseitig fertig auf vorgebenen Spanndurchmesser bearbeitet.
Spanndurchmesser muss bei der Bestellung angegeben werden.

Vorrichtung Ausschleifringe (1 Satz = 2 Stck.)
A1
Y A2
v
Vorrichtung zur Vorbearbeitung der Backen Rohlinge Passende Ausschleifringe (1 Satz = 2 Stuck)
Backen Typ A GroBe 1 - 6 631296 Backen Typ A GroBe 1 - 6 631309
Die Vorrichtung wird benétigt, um die Backen Rohlinge Typ A Ausschleifangaben:
vorzubearbeiten. '
AnschlieBend miissen die Backenrohlinge auf dem D-Vario auf den 1. Ausschleifen Al D=177.0mm Restspannhub 0,25 mm
Spanndurchmesser fertiggeschliffen werden. 2. Ausschleifen A2 D=176,9 mm Restspannhub 0,20 mm
Fur die Fertigschleif-Operation missen die Backen mit den
Ausschleifringen gespannt werden. 3. Ausschleifen A3 D=176,8 mm Restspannhub 0,15 mm

4. Ausschleifen A4  D=176,7 mm Restspannhub 0,10 mm

Der Spanndurchmesser A1 wird zum Fertigschleifen der

Backen auf den Spanndurchmesser verwendet. Die kleineren Spann-
durchmesser A2-A4 werden zum Nachschleifen von bestehenden
Backen verwendet.
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