AG-2G-C | AG-2G-M| Prazisions-Kraftspannfutter @ 225 mm

m GroBer Durchgang

Zentrisch spannend m FLIEHKRAFTAUSGLEICH
Zentrisch spannend SPITZVERZAHNUNG m 3 Backen
KREUZVERSATZ METRISCH m proofline® Futter = abgedichtet - wartungsarm

Anwendung/ Kundennutzen

e Flr Werkstlicke mit hohen Rund- und Planlaufanforderungen

e Geeignet fur GroBserienfertigung, da abgedichtet und wartungsarm
e |deal fur die Trockenbearbeitung oder HochdruckkthImittel

Technische Merkmale

Hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit
Abgedichtet / Olbad-Schmierung
Fliehkraftausgleich

Spannkraft im Prozess regelbar

proofline® Futter = abgedichtet - wartungsarm

Lieferumfang
3-Backenfutter mit Befestigungsschrauben

ol
y* 4
roofline® payreihe
abgedichtet - ya¢yngsarm
Hochste Rund- und Planlaufgenauigkeit
_. 100
=z
< 9
[ T —
£ m ———
g 70
';'?) &0 — 225
£ 50 ™~
< 40
=
S 30f F
E 200
S 10f
g
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
Drehzahl (min')

Die Daten in den Diagrammen beziehen sich auf 3-Backenfutter, die
nach Bedienungsanleitung frisch gewartet und mit SMW-AUTOBLOK
Fett K67 geschmiert sind. Die statischen und dynamischen Spannkrafte
sind mit weichen Standard-Aufsatzbacken gemessen, die nicht radial
Uber den Futterkorper Uberstehen, mit einem Gewicht von 0.84 kg/
Satz.

A& Sicherheitshinweis/Beschadigungsgefahr:
bei hoheren/schwereren Aufsatzbacken oder bei radial Gber den
Futterkorper hinausstehenden Backen muss die Betatigungskraft/
Drehzahl entsprechend reduziert werden.

Technische Daten

Anzahl der Backen [/ 3

Hub pro Backe mm 6 6
Kolbenhub mm 12.2 12.2
Betatigungskraft max. kN 52 52
Gesamt-Spannkraft max kN 80 80

Drehzahl max. min-! 6300 6300

Masse (ohne Aufsatzbacken) kg 27.5 275
Massentragheitsmoment kg-m? 0.18 0.18
Betatigungszylinder (empfohlen) Typ SIN-S 125/150 SIN-S 125/150

Typ VNK-T2 130-52/150-67 VNK-T2 130-52/150-67
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AG-2G-C  AG-2G-M

Zentrisch spannend
Zentrisch spannend SPITZVERZAHNUNG

Abmessungen und technische Daten KREUZVERSATZ METRISCH
Futter in gedffneter Stellung dargestellt (rechte Endposition) AG-2G-M
a Spitzverzahnung
AG-2G-M Metrisch 1.5x60°
Spitzverzahnung =0
Metrisch 1.5x60°
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Technische Anderungen vorbehalten. 7 1 .

Fur genauere Informationen, steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

161700 161701

Aufnahme 2170

A mm 225 225

BF mm 170 170

C mm 133.4 1334

D M63x1.5 M63x1.5

E mm 55.1 55.1
Durchgang F mm 55 55

H mm 103 103

| mm 33.5 33.5
Kolbenhub K mm 12.2 12.2
Kolbenstellung min. L mm -4.35 -4.35
Kolbenstellung max. L mm +7.85 +7.85

M mm 111 111.4

N 5 5

o mm 2.5 2.1

R M12 (3x120°) M12 (3x120°)
max. S mm 79 79
min S mm 73 73

T mm 25 25

z mm 19.2 19.2

a mm 10 10

b mm 10 -

C mm 24 24

Aufsatzbacken AG-2G

SMW-AUTOBLOK Typ AG-2G-C 225 | AG-2G-M 225

Backen Typ WAC WAM
Id.-Nr. / Satz auf Anfrage auf Anfrage
Montagekit (nur WAM) / Satz

Lange L

Breite B

Aufsatzbacke WAC Aufsatzbacke WAM Montagekit fur Hohe H
(Kreuzversatz) (Metrische Verzahnung) WAM Gewicht / Satz
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