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Die Daten in den Diagrammen beziehen sich auf 2-Backenfutter, die
nach Bedienungsanleitung frisch gewartet und mit SMW-AUTOBLOK-
Fett K67 geschmiert sind. Die statischen und dynamischen Spannkrafte
sind mit weichen Standard-Aufsatzbacken gemessen, die nicht radial
Uber den Futterkorper Uberstehen.

Technische Daten

Lieferumfang

e Spannung oder Handhabung von Werkstiicken mit unregelméaBigen AuBenkonturen
z.B. auf Sondermaschinen
e Fur Vertikalmaschinen geeignet

CL-C: Grundbacken mit KREUZVERSATZ (& 80 - 160 mm)
CL-D: Grundbacken mit SPITZVERZAHNUNG ZOLL (1/16" x 90°) (& 200 - 315 mm)

Technische Merkmale

e EXTRA langer Backenhub

o Kraftlbersetzung tber Keilhaken

e Abgedichtet gegen Schmutz und Spéne

Bestellbeispiel
2-Backenfutter CL-D 250/ A8

4 Nutensteine mit Schrauben (& 200 - 315 mm) oder
ohne Aufsatzbacken

2-Backenfutter CL-C 100 /792
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A Sicherheitshinweis / Beschadigungsgefahr:
Bei hoheren / schwereren Aufsatzbacken oder bei radial Uber den
Futterkorper hinausstehenden Backen muss die Betatigungskraft /
Drehzahl entsprechend reduziert werden.

Anzahl der Backen
Hub pro Backe

Kolbenhub mm 11 14
Betatigungskraft max.* kN 6 9
Gesamt-Spannkraft max.* kN 9 14
Drehzahl max. min! 6000 6000
Masse (ohne Aufsatzbacken) kg 1.5 2.5
Massentragheitsmoment kg-m? 0.0012 0.003
Id.-Nr. CL-C/CL-D (Zentrierrand) 77907108 77907110

* Bei Innenspannung muss die Betatigungskraft um 30% reduziert werden.
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mm 4.4 55 8 10 12 13 14

20 25 30 32 35
15 25 35 50 60
24 40 55 78 95
5000 4100 3300 2700 2400
5 10 14 24 38
0.010 0.03 0.065 0.18 0.41
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

CL-C80 | CL-C100 | CL-C125 | CL-C160 | CL-D200 | CL-D 250
| KREUZVERSATZ | SPITZVERZAHNUNG

SMW-AUTOBLOK Typ

Aufnahme 274 | |
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